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 چکیذُ
 ،همبلِـ اٗي آل٘بل اوتطىبم ثبلا ٍ هَـؼ اوتفبؼُ ؼـ ٌِؼت اًتمبل گبق اوت. ؼتفٗي ػٌبِف ه٘ىفٍآل٘بلٕ فَلاؼّبٕ ونت٘تبًَ٘م اق هْن

ػول٘بت خٌَىبـٕ لَن  ؼـ اؼاهِ طفش اتّبل هٍبثِ اضبفِ ٌؽ. ؼٍ ـٍٕ َِـت خؽاگبًِ()ثِ ًبًَوبـث٘ؽ ت٘تبًَ٘م ًبًَاوى٘ؽ ت٘تبًَ٘م ٍ

اًدبم  65گفٗؽ اٗىه  ٕفَلاؼ ّبٕ)ثف اوبن ؼوتَـالؼول ٍٗمٓ خٌَىبـٕ ٌفوت هلٖ گبق اٗفاى( ـٍٕ ًوًَِ ثب الىتفٍؼ ؼوتٖ الىتفٗىٖ

ى ؼـِؽ ّوسٌ٘ي، ه٘كا ؛ؼّؽ، ه٘كاى ؼـِؽ ت٘تبًَ٘م ؼـ ّفؼٍ ًوًَِ ًبًَآل٘بلٕ ًىجت ثِ ه٘ىفٍآل٘بلٕ افكاًٗ ٗبفتِ اوتًتبٗح ًٍبى هٖ .ٌؽ

. افكاًٗ ه٘كاى ت٘تبًَ٘م ٍ وبًّ اًؽاقٓ اوت ؼاٌتِ ثٍ٘تفٕ افكاًٗ، ًبًَؾـات وبـث٘ؽ ت٘تبًَ٘م ًىجت ثِ اوى٘ؽ ت٘تبًَ٘م ٔؼـ ًوًَ ت٘تبًَ٘م

 ًىجت ثِ ت٘تبًَ٘م اوى٘ؽؾـات ٔ ضبٍٕ ًبًَؼـ ًوًَؼّؽ، ًٍبى هٖ آقهَى ٌبـپٖ ٌَؼ. ًتبٗحگ٘ف غَاَ هىبً٘ىٖ هٖآى، ثبػث افكاًٗ زٍن

ًؤًَ ضبٍٕ ًبًَؾـات وبـث٘ؽ )ّوسٌ٘ي، اوتطىبم ًْبٖٗ ؛ اوت پ٘ؽا وفؼُ ؼـِؽ افكاًٗ 70ثِ ه٘كاى ، ت٘تبًَ٘م وبـث٘ؽًبًَؾـات ضبٍٕ  ًٔوًَ

 ؼـِؽ افكاًٗ ٗبفتِ اوت. 40(ت٘تبًَ٘م ًىجت ثِ ًؤًَ ضبٍٕ ًبًَؾـات اوى٘ؽ ت٘تبًَ٘م ٍ ًؤًَ ه٘ىفٍآل٘بلٕ

 .غَاَ هىبً٘ىٖ ؛غطَط اًتمبل گبق ؛فَلاؼّبٕ ه٘ىفٍآل٘بلٕ ؛ًبًَخٌَىبـٕ :کلوات کلیذي
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Abstract 
Titanium is one of the most important microalloy elements of high strength low-alloy steels used in gas 

transmission industry. In this paper, titanium nano -oxide and titanium nano- carbide were added to two 

separate samples in the binding point. Then the Shielded metal arc welding (SMAW) was performed on 

high-strength low alloy (HSLA) steel with high grade of X-65 according to the special welding method of 

the National Iranian Gas Company.  The results show that the percentage of titanium in both nano-alloy 

samples has been increased compared to the microalloy. The percentage of titanium in the sample of 

titanium carbide nanoparticles has increased more than that of titanium oxide nanoparticles. The charpy test 

results show that in the sample containing titanium oxide nanoparticles compared to the sample containing 

titanium carbide nanoparticles, has been increased by 70%. Also, the final strength (sample containing 

titanium carbide nanoparticles compared to the sample containing titanium oxide nanoparticles) has been 

increased by 40%.  
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  هقذهِ -7
ّبٕ غطَط اًتمبل ـٍي اِلٖ ٍ ثؽٍى خبٗگكٗي ؼـ اتّبل لَلِ

گبق ثِ ّن ٍ اٗدبؼ ٗه غط لَلٔ فَلاؼٕ، خٌَىبـٕ هط٘طٖ 

ٌَؼ. خٌَىبـٕ، َِـت غَؼوبـ ٗب ؼوتٖ اًدبم هٖاوت وِ ثِ

ؼـِؽ قهبى ول اٗدبؼ ٗه غط خؽٗؽ لَلٔ اًتمبل ـا  25ضؽٍؼ 

ؼّؽ ٍ ثفإ اًدبم آى ثِ ثبلاتفٗي ؼـخٔ هْبـت تٍى٘ل هٖ

ٍى ؽخَي ث ،هوىي اوت. [1]( ً٘بق اوت1)ؼـخِ هْبـت 

ٍلٖ ثى٘بـٕ اق ػٌبِف ٌ٘و٘بٖٗ آى وَغتِ  ،ػ٘ت ثبٌؽ

ثبٗؽ وبلن ظبّفٕ، خَي ػلاٍُ ثف و٘ف٘ت  ٗيثٌبثفا ؛[2]ثبٌؽ

ّبٕ ٍو٘لٔ آقهَىتأٗ٘ؽ ولاهت ثِ . ثِ اٗي ػلت[3ً٘ك ثبٌؽ]

اٗي هطلت ثب تَخِ ثِ ٍٗمگٖ ٍ [. 4]هػفةّ ً٘ك ضفٍـٕ اوت

وِ ؼـ غطَط لَلٔ  وفثي پفاوتطىبمضىبو٘ت فَلاؼّبٕ ون

-ٌَؼ، اّوّ٘ت ثٍ٘تفٕ هٖاًتمبل گبق طج٘ؼٖ اوتفبؼُ هٖ

. ؼـ اٗي گًَِ فَلاؼّب، ػٌبِف ه٘ىفٍآل٘بلٕ هبًٌؽ: [6ٍ  5]ٗبثؽ

توبٗل ثى٘بـ قٗبؼٕ ثِ تفو٘ت ثب  ،ت٘تبًَ٘م، ٍاًبؼٗن ٍ ًَ٘ثَ٘م

ؼـ ض٘ي  . زٌبًسِ[7]ٍ ً٘تفٍلى هَخَؼ قهٌِ٘ ؼاـًؽ وفثي

 ثبػثثِ ه٘كاى ضفاـت ٍـٍؼٕ تَخِ ًٍَؼ،  ففآٌٗؽ خٌَىبـٕ

گففتي ثب تَقٗغ ٍ لفاـ ػٌبِف ه٘ىفٍآل٘بلٕ ضل ٌؽى 

ؼـ اٗي قهٌِ٘ ّبٕ اغ٘ف، . ؼـ وبل[8]هٖ ٌَؼ  غ٘فٗىٌَاغت

 ث٘ؽغتٖ ٍ ّوىبـاًًّبٕ هػتلفٖ اًدبم ٌؽُ اوت. پمًٍّ

-اثفات الىتفٍؼ خٌَىبـٕ ثف غَاَ هىبً٘ىٖ خَي فَلاؼ ون

-ّب ًٍبى هٖ. ًتبٗح آىـا ثفـوٖ ًوَؼًؽ آل٘بل اوتطىبم ثبلا

ُ وبغتبـ تٍى٘ل ٌؽففٗت وَقًٖ ثٍ٘تفٕ ؼـ ه٘ىفٍ ؼّؽ،

 ِتٍػُ٘ وػتٖ لطؼؼـ  ّبٌوٖ ٍ ّوىبـاًً. ]9[اوت

هَـؼ ثفـوٖ لفاـ  ـا 65گفٗؽ اٗىه وبغتبـ فَلاؼ ٓغَـؼخَي

 210ثٍ٘تفٗي همؽاـ وػتٖ  ؼّؽ،ّب ًٍبى هٖ. ًتبٗح آىؼاؼًؽ

ٍ  زبثه.]10[اتفبق افتبؼُ اوت خَي  ٍٔٗىفق ؼـ ًبض٘

ـفتبـ غىتگٖ ًبًَ ؾـات ؼـ فَلاؼّب  هطبلؼِثِ  ّوىبـاًً

ؼـ فَلاؼ ثب ؾـات ًبًَ ه٘كاى ػوف  ،پفؼاغتٌؽ ٍ ًٍبى ؼاؼًؽ

هَقاوب ٍ . ]11[غىتگٖ ثِ وِ ثفاثف افكاًٗ پ٘ؽا غَاّؽ وفؼ

ـفتبـ هىبً٘ىٖ ًبًَوبغتبـّب ؼـ فَلاؼ ون آل٘بل  ،ّوىبـاًً

اثف  همبلِ،ؼـ اٗي  .]12[. ـا هؽلىبقٕ وفؼًؽ اوتطىبم ثبلا

ٍؼى ًبًَؾـات ؼـ ض٘ي خٌَىبـٕ ثف غَاَ هىبً٘ىٖ ٍ افك

آه٘ك . ًتبٗح هَفم٘تگففتهَـؼ ثفـوٖ لفاـ  ،لٗىٖـهتبلَ

ؼّٖ ًَؾـات، ثبػث افكاًٗ قهبى وفٍٗهًبضبِل اق افكٍؼى 

ـٍي تطم٘ك ؼـ  ٌَؼ.اًتمبل گبق طج٘ؼٖ اٗفاى هٖ ٔغطَط لَل

ي هفاضل تدفثٖ ٍ ثفإ اٍل٘ٔ ٍ ول٘ ثَؼُهم٘بن آقهبٍٗگبّٖ 

، ثِ هٌظَـ ّبٕ فَلاؼٕـٍٕ ٍـق ،. ؼـ اثتؽاٌؽُ اوتثبـ اًدبم 

 وَاًتَهتفٕتىت ، ؼٌّؽُؼـِؽ ٍقًٖ ػٌبِف تٍى٘لتؼ٘٘ي 

ّب ثب اثؼبؼ هٍػُ ثفٌىبـٕ ٍـق په اق آى ٌَؼ.اًدبم هٖ

ثب ّوبى اثؼبؼ )ّبٕ فَلاؼٕ ٍـقٍ ـٍٕ ًبض٘ٔ اتّبل  ًٌَؽهٖ

اوى٘ؽ ت٘تبًَ٘م ٍ ( ًبًَؾـات ٍ طجك ّوبى ؼوتَـالؼول لجلٖ

ثف اوبن ؼوتَـالؼول اضبفِ ٌؽُ ٍ  ًبًَؾـات وبـث٘ؽ ت٘تبًَ٘م

ثؼؽ اق اًدبم فؼبل٘ت ًٌَؽ. هٖؼاؼُ  خَيثِ ّن  ٖهٍػّ

 وَاًتَهتفٕضفثِ، ّبٕ وًٍ، تىتخٌَىبـٕ، ضوي اًدبم 

هفاضل  ٔول٘ؽ. ًًٌَتبٗح ثب ٗىؽٗگف همبٗىِ هٖهتبلَگفافٖ، ٍ 

ٌفوت هلٖ گبق  ّٓبٕ ٍٗمالؼولـخٌَىبـٕ ثف اوبن ؼوتَ

 اٗفاى اًدبم ٌؽُ اوت. 

 

 سازي ٍ جَضکاريآهادُ -3
گًَِ اق ّف ،اوتَى ٓهبؼٍ  ثب ثفن و٘وٖ وطص ٍـق اثتؽا

هَاؼ  تَقٗغ ٗىٌَاغت ًبًَ په اق آى. ٌؽ وبقٕلَؼگٖ پبنآ

آل٘بل فَلاؼ وناتّبل اًدبم ٌؽ. ؼـ اٗي پمًٍّ، اق  طفشـٍٕ 

اوتطىبم  اوت. اوتفبؼُ ٌؽُ 65ثبلا ثب گفٗؽ اٗىه  اوتطىبم

 640ٍ  586تفت٘ت، ثفاثف ثب تىل٘ن ٍ ًْبٖٗ اٗي فَلاؼ ثِ

         آى ـا آًبل٘ك ٌ٘و٘بٖٗ ، 1ٍ خؽٍل  اوتهگبپبوىبل 

        ٔول٘ ،ّبٕ ضفاـتٖتًٌ وبًّ هٌظَـ ثِؼّؽ. هٖ ًٍبى

اًدبم ٌؽ.  هفاضل ثفٌىبـٕ ثب اوتفبؼُ اق ؼوتگبُ ٍاتفخت

َ هىبً٘ىٖ ّوفاُ ثب ضفاـت هبًٌؽ ل٘كـ، ثف غَاّبٕ ثفٌىبـٕ

 1 ؼـ ٌىلّبٕ آقهَى اثف گؿاـ اوت.  ٍ هتبلَـلٗىٖ ًوًَِ

 ٌَؼ. هفاضل ثفٌىبـٕ ؼٗؽُ هٖ

تب  10ه٘بًگ٘ي اًؽاقٓ ؼاًِ ًبًَؾـات اوى٘ؽ ت٘تبًَ٘م ث٘ي 

ًبًَهتف اوت. اًؽاقُ ؾـُ ًبًَؾـات وبـث٘ؽ ت٘تبًَ٘م ثفاثف  25

ٌىل ٍ ظ هَـفَلَلٕ ًكؼٗه ثِ وفًٍٕبًَهتف، اق لطب 40-60

الف ٍ ة ثِ تفت٘ت  2ٌىل اوت. ٌىل فبق وفٗىتبلٖ هىؼجٖ

تّبٍٗف ًبًَؾـات اوى٘ؽ ت٘تبًَ٘م ٍ وبـث٘ؽ ت٘تبًَ٘م ـا ًٍبى 

 ؼّؽ.هٖ

 

 56ایکس ترکیة ضیویایی فَلاد  -7جذٍل 

Cr Cu Al Ti Nb V 

014/0 019/0 01/0 001/0 001/0 063/0 

C Si S P Mn Ni 

192/0 149/0 005/0 026/0 324/0 018./0 
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 ٔهتف، قاٍٗه٘لٖ 350ّب، طَل غط خَي ًوًَِ ٔؼـ ول٘

-ه٘لٖ 6/1ث٘ي ّفًوًَِ  فبِلِؼـخِ، اًؽاقُ  35ٌىل  Vپع 

ؼـخِ  100وبقٕ گفمهتف، ؼهبٕ ث٘ي ّفپبن ٍ ؼهبٕ پً٘

ٍ ًَع الىتفٍؼ  E6010گفاؼ، ًَع الىتفٍؼ پبن ـٍِٗ وبًتٖ

ثِ  .ُ اوتؼـ ًظف گففتِ ٌؽ E7010ّبٕ ؼٍم ٍ وَم پبن

ّبٕ هٌظَـ خلَگ٘فٕ اق ّفگًَِ پ٘سً اضتوبلٖ ٍ تًٌ

ّب اوتفبؼُ ؼاـًؽٍُـق، اق ًگِ ضفاـتٖ ؼـ لطؼٔ وبـ، ؼـ پٍت

وٌح ل٘كـٕ ؼهبٕ ث٘ي ّفپبن ثب اوتفبؼُ اق ضفاـتٌؽ. هفضلٔ 

 په اق. ٌؽوٌتفل  هٌظَـ پ٘فٍٕ اق ؼوتَـالؼول خٌَىبـٕثِ

ثفإ تَقٗغ ًبًَؾـات ؼـ  إوبهبًِوبقٕ طفش اتّبل، آهبؼُ

ثِ هٌظَـ اـقٗبثٖ تبث٘ف افكٍؼى ًبًَ . ٌؽطفاضٖ  خَي ًٔبض٘

     طٖ ؼٍ هفضلِ ٍ ّفًبًَ گفم  10 ،ؾـات ؼـ ٌفاٗط ٗىىبى

    ثب تَخِ ثِ خَي اضبفِ ٌؽ.  ٔگفم ثِ ًبض٘ 5ثبـ ثِ ه٘كاى 

وِ پبوِ ثَؼى خٌَىبـٕ، په اق پبن ـٍِٗ )ثىتف وبقٕ 

       تفت٘ت ؼـ پبن ثِؾـات ًبًَ گفم  5ثفإ پبًٌ پَؼـ( 

    ،الف ٍ ة ثِ تفت٘ت 3ؼـ ٌىل . ٌؽ اضبفِؼٍم ٍ وَم 

    تَقٗغ ؾـات ًبًَ ؼـ ؼـق خَي وبهبًٔ تَقٗغ ًبًَؾـات ٍ 

 ٌَؼ.ؼٗؽُ هٖ

َِـت  ثبقـوٖ زٍوٖ په اق خٌَىبـٕ، اثتؽا تىت 

هٌظَـ ثفـوٖ ػبـٕ ، ثِتىت هبٗغ ًبفؿگففت. په اق آى 

وططٖ ٍ قٗفوططٖ اًدبم ٌؽ ٍ ؼـ  ثَؼى خَي اق ػَ٘ة

خْت ثفـوٖ ػبـٕ ثَؼى خَي اق ً٘ك تىت ـاؼَٗگفافٖ پبٗبى 

ّبٕ غ٘ف هػفة  ػَ٘ة ؼاغلٖ اًدبم ٌؽ. هدوَع آقهبًٗ

 ًوبٗؽ. اًدبم ٌؽُ و٘ف٘ت ففآٌٗؽ خٌَىبـٕ ـا تبٗ٘ؽ هٖ
 

 ّاآزهایص -9
اًدبم  هتبلَگفافٍٖ  تىت وَاًتَهتفًَٕاضٖ هػتلف ؼـ 

غط خَي، ٗه تىت وًٍ ؼـ ـاوتبٕ گففت. ـٍٕ ّفًوًَِ 

)ثب تَخِ هطؽٍؼٗت ؼـ طَل غط خَي( اًدبم ٌؽ. ؼٍ ًوًَِ 

تىت وًٍ ػوَؼ ثف غط خَي، ثفإ اطوٌ٘بى اق ولاهت 

 خَيٕ ـاوتبخَي اـقٗبثٖ ٌؽ؛ ّوسٌ٘ي ؼٍ تىت ضفثِ ؼـ 

تفو٘ت ٌ٘و٘بٖٗ  2ٍ ػوَؼ ثف خَي َِـت پؿٗففت. خؽٍل 

فلك خَي ضبٍٕ ًبًَؾـات اوى٘ؽ ٍ وبـث٘ؽ ت٘تبًَ٘م ـا ثب 

 ؼّؽ.  اوتفبؼُ اق آقهَى وَاًتَهتفٕ ًٍبى هٖ

ثفإ هٍبّؽٓ وبغتبـ فلك پبِٗ، ًبض٘ٔ خَي ٍ ًبض٘ٔ تطت 

َى تأث٘ف ضفاـت، اق آقهَى هتبلَگفافٖ اوتفبؼُ ٌؽ. خْت آقه

 وبقٕ ٌؽ ٍ ثب آهبؼُ 1000ٍ 600،800هتبلَگفافٖ اق وٌجبؼُ 

 
 هراحل ترضکاري ٍرق تا استفادُ از دستگاُ ٍاترجت  -7ضکل 

 

 

 
ررات تا استفادُ از هیکرٍسکَج  تصَیر ًاًَ -3ضکل 

 کارتیذ تیتاًیَم  ، ب(ًاًَررات اکسیذ تیتاًیَم ، الف(الکترًٍی

 

 

 
تَزیع ب(  ،ساهاًِ تَزیع یکٌَاخت ًاًَ هَادالف(  -9ضکل 

 َشدر سطح جًاًَ هَاد 

 
          ه٘ىفٍى ٍ پَؼـ آلَهٌ٘ب 9اوتفبؼُ اق غو٘ف الوبوِ 

ه٘ىفٍى پَلً٘ ٌؽ. ثفإ هٍػُ وفؼى ًَاضٖ  05/0

 (الف)

 (ة)

 (الف)

 )ة(
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 ٌؽ. اوتفبؼُ اذ ًوًَِ ؼـِؽ ؼٍ ًبٗتبل هطلَل اق هػتلف،

تفت٘ت، وبغتبـ ه٘ىفٍوىَپٖ فلك پبِٗ ٍ ثِ 5ٍ  4ّبٕ ٌىل

خَي ًبًَؾـات اوى٘ؽ ت٘تبًَ٘م ٍ وبـث٘ؽ ت٘تبًَ٘م ـا ؼـ 

 ؼّؽ. ه٘ىفٍهتف ًٍبى هٖ 50ثكـگٌوبٖٗ 

 

  فلس جَش ّوراُ تا ًاًَ ررات ترکیة ضیویایی -3جذٍل 

 اکسید تیتانیوم

Nb V Ti Al Ni Mo 

007/0 008/0 01/0 005/0 01/0 38/0 

Cr S P Mn Si C 

03/0 009/0 01/0 48/0 18/0 15/0 

 
Nb V Ti Al Ni Mo 

 18/0 02/0 004/0 02/0 /009 007/0 کاربید تیتانیوم

Cr S P Mn Si C 

 04/0 008/0 012/0 63/0 32/0 19/0 

 

 
 فلس پایِ  -2ضکل 

 

ًبًَ ؾـات ت٘تبًَ٘م ثِ َِـت ـوَة وػتٖ ؼـ قهٌِ٘ ؼاًِ 

لفاـ هٖ گ٘فًؽ؛ ّوسٌ٘ي همؽاـٕ اق اٗي ػٌبِف ًمً خَاًِ قا 

ّبٕ  ًوبٌٗؽ. و٘ىل )ثِ ٍٗمُ ؼـ هدبٍـت هفق ؼاًِ( ـا اٗفب هٖ

هتفبٍت ضفاـتٖ ًبٌٖ اق خٌَىبـٕ ثف ًطَُ لفاـگ٘فٕ اٗي 

 اوت.ؾـات ؼـ قهٌِ٘ ٍ هفق ؼاًِ هَثف 

ّب تَوط ؼوتگبّٖ ثب ظفف٘ت آقهَى وًٍ ـٍٕ ًوًَِ

هتف ثف ؼل٘مِ، هطبثك  ث٘ىت تي ٍ ثب وفػت وًٍ پٌح ه٘لٖ

   اوتبًؽاـؼ ؼـ ؼٍ ـاوتبٕ خَي ٍ ػوَؼ ثف خَي اًدبم ٌؽ. 

    ؼـ آقهَى وًٍ ػفضٖ، ٌىىت ثفإ ّفؼٍ ًؤًَ 

 اوى٘ؽ ت٘تبًَ٘م ٍ ًبًَؾـات وبـث٘ؽ ت٘تبًَ٘م ؼـ فلك ًبًَؾـات

پبِٗ ـظ ؼاؼُ اوت. ًتبٗح ضبِل اق آقهَى وًٍ ؼـ ـاوتبٕ 

ّبٕ ًبًَؾـات اوى٘ؽ ت٘تبًَ٘م ٍ ًبًَؾـات خَي، ثفإ ًوًَِ

 ًوَؼاـ  6 ٌىل ؼـ اًؽ.ٌؽُ اـائِ 3 خؽٍل ؼـ ت٘تبًَ٘م وبـث٘ؽ

 

 
  تصاٍیر ًاحیِ جَش، الف( اکسیذ تیتاًیَم، -6 ضکل

 تیتاًیَمکارتیذ  ب(

 

اوتطىبم وٍٍٖ ًْبٖٗ، ؼـ ًؤًَ ضبٍٕ ًبًَؾـات ٍ  همبٗىٔ

  ٌَؼ.ًؤًَ ٌبّؽ ؼٗؽُ هٖ

 (الف)

 (ة)
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 ًوًَِ ًاًَ ررات اکسیذ ٍ کارتیذ تیتاًیَم هطخصات آزهَى کطص در راستاي جَش  -9جذٍل 

 ًبًَ ؾـات ت٘تبًَ٘م
 تىل٘ن اوتطىبم

 هگبپبوىبل

 اوتطىبم ًْبٖٗ

 هگبپبوىبل

 اقؼٗبؼ طَل

 ًىجٖ

 وبًّ وظص

 همطغ

 %41 %15 543 417 اوى٘ؽ

 %25 %21 760 569 وبـث٘ؽ

 

 
 

 هقایسِ ًتایج آزهَى ّاي کطص ًوًَِ ّاي هختلف  -5ضکل 

 
 هقایسِ ًتایج آزهَى ضرتِ  -1ضکل 

 
ٌىل  V ؼـ ٌ٘بـ اوتبًؽاـؼ ضفثٔ ٌبـپٖ، ثف اوبن آقهَى

ـٍٕ  25/0هتف ٍ ٌؼبع ـٍٗٔ  ه٘لٖ 2ؼـخِ ٍ ػوك  45ثب قاٍِٗ 

ٍ ؼٗگفٕ ؼـ ـاوتبٕ ػوَؼ  ؼٍ ًوًَِ، ٗىٖ ؼـ ـاوتبٕ خَي

ؼّؽ، ه٘بًگ٘ي اًفلٕ ًٍبى هٖثف خَي اًدبم گففت. ًتبٗح 

ٌىىت ؼـ ـاوتبٕ خَي ٍ ػوَؼ ثف خَي ًؤًَ ًبًَؾـات 

. ؼـ ًؤًَ ًبًَؾـات وبـث٘ؽ اوتلٍل  78اوى٘ؽ ت٘تبًَ٘م ثفاثف 

تفٗي ه٘كاى اًفلٕ ٌىىت ؼـ ـاوتبٕ خَي ٍ ت٘تبًَ٘م، ون

لٍل اتفبق افتبؼُ اوت. ه٘بًگ٘ي اًفلٕ ٌىىت ؼـ  40ثفاثف 

ف خَي ًؤًَ ًبًَؾـات وبـث٘ؽ ـاوتبٕ خَي ٍ ػوَؼ ث

ًوَؼاـ  7. ٌىل اوتلٍل  77ٍ  46تفت٘ت، ثفاثف ثب ت٘تبًَ٘م ثِ

همبٗىٔ اًفلٕ ٌىىت ـا ؼـ ًؤًَ ضبٍٕ ًبًَ ؾـات ٍ ًؤًَ 

 ؼّؽ.ٌبّؽ ًٍبى هٖ

 

 تحلیل ٍ تررسی -2
ًبًَؾـات وبـث٘ؽ  اوتطىبم ًْبّٖٗبٕ ػوَؼ ثف خَي، ؼـ ًوًَِ

ًبًَؾـات اوى٘ؽ ت٘تبًَ٘م ثٍ٘تف  ثِ ًؤًَ ًىجت، ت٘تبًَ٘م

گى٘ػتِ ّفؼٍ ًوًَِ اق ًبض٘ٔ فلك پبِٗ  ،ٌبٗبى ؾوف اوتاوت. 

ـا تبٗ٘ؽ هٖ ففآٌٗؽ خٌَىبـٕ  و٘ف٘ت اًؽ. ًتبٗح هؿوَـ ٌؽُ

تىل٘ن ٍ اوتطىبم ًْبٖٗ اوتطىبم ، ـاوتبٕ خَي. ؼـ ًوبٗؽ

هگبپبوبل  543ٍ  417تفت٘ت، ًبًَؾـات اوى٘ؽ ت٘تبًَ٘م، ثِ

ؼـِؽ ٍ وبًّ  15٘ي، ؼـِؽ اقؼٗبؼ طَل ًىجٖ ّوسٌ اوت؛

، ـاوتبٕ خَيؼـِؽ ثِ ؼوت آهؽ. ؼـ  41وطص همطغ 

تىل٘ن ٍ اوتطىبم ًْبٖٗ ًبًَؾـات وبـث٘ؽ ت٘تبًَ٘م، اوتطىبم 

اقؼٗبؼ طَل  ّوسٌ٘ي اوت؛هگبپبوبل  760 ٍ 569تفت٘ت، ثِ

 ؼـِؽ ضبِل ٌؽ. 25 وبًّ وطص همطغ ؼـِؽ، 21 ًىجٖ

ًبًَؾـات وبـث٘ؽ ت٘تبًَم ًىجت  ٔؼـ ًوًَؼّؽ، ًتبٗح ًٍبى هٖ

-ؾـات اوى٘ؽ ت٘تبًَ٘م اوتطىبم تىل٘ن ٍ ًْبٖٗ ثِثِ ًؤًَ ًبًَ

ِ اوت. اٗي ًتبٗح ث٘بًگف ؼـِؽ افكاًٗ ؼاٌت 40ٍ  36تفت٘ت، 

فتف ًبًَؾـات وبـث٘ؽ ت٘تبًَ٘م ًىجت ثِ ًبًَؾـات ًمً هؤث

 اوى٘ؽ ت٘تبًَ٘م ؼـ افكاًٗ غَاَ اوتبت٘ىٖ هىبً٘ىٖ اوت.

ًتبٗح ضبِل اق آقهَى وًٍ ؼـ خْت ػوَؼ ثف خَي، ًٍبى 

ؼّؽ، اوتطىبم ًْبٖٗ ؼـ ًؤًَ ضبٍٕ ًبًَؾـات اوى٘ؽ هٖ

ؼـِؽ افكاًٗ  8ت٘تبًَ٘م ًىجت ثِ ًؤًَ ٌبّؽ ثِ ه٘كاى 

ٗبفتِ اوت؛ اٗي اهف هجّ٘ي تأث٘ف هثجت غَاَ هىبً٘ىٖ ضبِل 

. اق افكٍؼى ًبًَؾـات اوى٘ؽ ت٘تبًَ٘م ثِ ًبض٘ٔ خَي اوت

اوتطىبم ًْبٖٗ وٍٍٖ ـاوتب خَي ٍ ػوَؼ ثف خَي ًؤًَ 
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-ضبٍٕ ًبًَؾـات وبـث٘ؽ ت٘تبًَ٘م ًىجت ثِ ًؤًَ ٌبّؽ، ثِ

ؼـِؽ افكاًٗ ٗبفتِ اوت.  10ؼـِؽ ٍ  39تفت٘ت، ثِ ه٘كاى 

ًبًَؾـات وبـث٘ؽ ت٘تبًَ٘م ًمً لبثل  ،ؼّؽًتبٗح ًٍبى هٖ

 تَخْٖ ؼـ افكاًٗ غَاَ هىبً٘ىٖ فلك خَي ؼاٌتِ اوت.

، ه٘بًگ٘ي اًفلٕ ٌىىت ؼـ ػوَؼ ثف خَي ًٔتبٗح تىت ضفث

ٍ ًبًَؾـات وبـث٘ؽ ت٘تبًَ٘م ًبًَؾـات اوى٘ؽ ت٘تبًَ٘م ّبٕ ًوًَِ

ؼّؽ. ثٌبثفاٗي ؼـ لٍل ًٍبى هٖ 46ٍ  5/79تفت٘ت، ثفاثف ثب ـا ثِ

 72ًؤًَ ًبًَؾـات اوى٘ؽ ت٘تبًَ٘م، اًفلٕ ٌىىت ثِ ه٘كاى 

ؼٌّؽٓ افكاًٗ غَاَ اهف ًٍبىؼـِؽ افكاًٗ ٗبفتِ اوت؛ اٗي 

پؿٗفٕ ؼـ ًؤًَ ًبًَؾـات اوى٘ؽ هىبً٘ىٖ ؼٌٗبه٘ىٖ ٍ ضفثِ

ت٘تبًَ٘م اوت. همبٗىٔ ؼـِؽ ػٌّف ت٘تبًَ٘م ؼـ ؼٍ ًؤًَ 

ضبٍٕ ًبًَؾـات ٍ ًؤًَ ٌبّؽ، ث٘بًگف افكاًٗ لبثل تَخِ همؽاـ 

ػٌّف ت٘تبًَ٘م ؼـ ًبض٘ٔ خَي په اق افكٍؼى ًبًَؾـات وبـث٘ؽ 

اوت. اٗي ًتبٗح ضبوٖ اق آى اوت وِ اٗي ػٌبِف په ت٘تبًَ٘م 

ٌؽُ تَوط  اق افكٍؼُ ٌؽى ثِ ًبض٘ٔ خَي، ثب ضفاـت اٗدبؼ

ٍو٘لٔ وفثبـُ اق ًبض٘ٔ لَن الىتفٗىٖ وَقاًؽُ ًٍؽُ ٍ ثِ

-ُ اوت وِ اٗي اهف غَؼ ؼل٘لٖ ثف هَفم٘تٍؽخَي غبـج ً

ٗح . ًتباوتآه٘ك ثَؼى اثف افكٍؼى اٗي ًبًَ هَاؼ ثف ًبض٘ٔ خَي 

ًؤًَ  پَٖوبغتبـ ه٘ىفٍوى ؼّؽ،هتبلَگفافٖ ًٍبى هٖ

ّبٕ ففٗت ثِ ّوفاُ ؼاًِ ،ؼـ فلك پبِٗ ًبًَؾـات اوى٘ؽ ت٘تبًَ٘م

وبغتبـ ه٘ىفٍوىَپٖ ؼـ . اوت ّبٕ پفل٘تًَاضٖ ـؼٗف

وبغتبـ ـٗكؼاًِ  ًٔكؼٗه ثِ فلك پبٗ هتأثّف اق ضفاـت ،ًبضِ٘

ـا ًٍبى  ٘تّبٕ ففٗت ثِ ّوفاُ ًَاضٖ وَزه پفلٌبهل ؼاًِ

هتأثّف اق ضفاـت  ٔوبغتبـ ه٘ىفٍوىَپٖ ؼـ ًبض٘ؼّؽ. هٖ

ّبٕ ففٗت ٍ ففٗت وَقًٖ ؼاًِؼٌّؽٓ ، ًٍبىًكؼٗه ثِ خَي

وبغتبـ ه٘ىفٍوىَپٖ ؼـ اوت.  ثِ ّوفاُ ًَاضٖ وَزه پفل٘ت

ّبٕ ففٗت ؼـ هفقؼاًِ ٔوبغتبـ ٌجى ث٘بًگفًبضِ٘ خَي 

ففٗت آوتٌ٘ت اٍلِ٘ ثب ـٌؽ ِفطبت خبًجٖ ثِ ّوفاُ 

ّبٕ ففٗت ثِ پفٍَٗتىتَئ٘ؽ ٍ پفل٘ت وبغتبـ ـٗكؼاًِ ٌبهل ؼاًِ

ًوبٖٗ ثٍ٘تف، ؼـ ًَاضٖ اوت. ؼـ ثكـي ّوفاُ ًَاضٖ پفل٘ت

ّبٕ ففٗت ثِ وبغتبـ ـٗكؼاًِ ٌبهل ؼاًِ ؼٗگفٕ اق خَي

لبثل هٍبّؽُ اوت. وبغتبـ  ّوفاُ ًَاضٖ وَزه پفل٘ت

-، ًٍبىپبِٗؼـ فلك  ت٘تبًَ٘م وبـث٘ؽًبًَؾـات ه٘ىفٍوىَپٖ 

-هٖ ّبٕ پفل٘تّبٕ ففٗت ثِ ّوفاُ ًَاضٖ ـؼٗفؼاًِ ؼٌّؽٓ

ًكؼٗه  هتأثّف اق ضفاـتوبغتبـ ه٘ىفٍوىَپٖ ؼـ ًبضِ٘ ثبٌؽ. 

ّبٕ ففٗت ثِ ّوفاُ وبغتبـ ـٗكؼاًِ ٌبهل ؼاًِ ،ثِ فلك پبِٗ

وبغتبـ ه٘ىفٍوىَپٖ ؼّؽ. ـا ًٍبى هٖ ًَاضٖ وَزه پفل٘ت

-ؼاًِوٌٌؽٓ ، ًوبٗبىثِ خَي ًكؼٗههتأثّف اق ضفاـت  ٔؼـ ًبض٘

 ّبٕ ففٗت ٍ ففٗت وَقًٖ ثِ ّوفاُ ًَاضٖ وَزه پفل٘ت

 ؼٌّؽًٍٓبى ،خَي ٔوبغتبـ ه٘ىفٍوىَپٖ ؼـ ًبض٘اوت. 

ّبٕ آوتٌ٘ت اٍلِ٘ ثب ـٌؽ وبغتبـ ٌجىِ ففٗت ؼـ هفقؼاًِ

ِفطبت خبًجٖ ثِ ّوفاُ ففٗت پفٍَٗتىتَئ٘ؽ ٍ پفل٘ت وبغتبـ 

اوت. ؼـ  ثِ ّوفاُ ًَاضٖ پفل٘تّبٕ ففٗت ـٗكؼاًِ ٌبهل ؼاًِ

وبغتبـ ـٗكؼاًِ  ًوبٖٗ ثٍ٘تف، ؼـ ًَاضٖ ؼٗگفٕ اق خَيثكـي

لبثل  ّبٕ ففٗت ثِ ّوفاُ ًَاضٖ وَزه پفل٘تٌبهل ؼاًِ

ثب ًكؼٗه ٌؽى ثِ وِ  ؼّؽًتبٗح ًٍبى هٖهٍبّؽُ اوت. 

وِ اٗي ٌَؼ ؼٗؽُ هٖـٌؽ ففٗت ٍ ففٗت وَقًٖ  ،خَي ًٔبض٘

. ػلت اٗي ٌَؼ ؼـ ّفؼٍ ًوًَِ هٖ ىبمثبػث افكاًٗ اوتط ،اهف

ًبًَؾـات ؼـ فلك  افكٍؼىقًٖ ففٗت ثِ ؼل٘ل خَاًِ ،افكاًٗ

ثِ  ، ٌفٍعاٗي ؾـات ؼـ فلك خَي ٌّگبم اًدوبؼ .اوتخَي 

وٌٌؽ وِ اٗي هّٖب خلَگ٘فٕ ٖٗاق ـٌؽ ًبثدب وفؼُ ٍ قًٖخَاًِ

  .ٌَؼـٌؽ ففٗت وَقًٖ هٖ اهف هٌدف ثِ

 

 گیري ًتیجِ -6
اوتطىبم تىل٘ن ًبض٘ٔ خَي ؼـ ًؤًَ ضبٍٕ  -1

ؼـِؽ  36ًبًَؾـات وبـث٘ؽ ت٘تبًَ٘م ثِ ه٘كاى 

 افكاًٗ ؼاٌتِ اوت. 

اًفلٕ ٌىىت ؼـ ًؤًَ ًبًَؾـات اوى٘ؽ ت٘تبًَ٘م، ثِ  -2

 ؼـِؽ افكاًٗ پ٘ؽا وفؼُ اوت  72ه٘كاى 

ّبٕ ـوَة  ت٘تبًَ٘م ثب اوتفبؼُ اق هىبً٘كم ًبًَ ؾـات -3

ؼاًِ وفؼى ثبػث افكاًٗ غَاَ وػتٖ ٍ ـٗك 

اوتطىبم تىل٘ن ٍ اًفلٕ ٌىىت( هىبً٘ىٖ )

 اًؽ. ٌؽُ

ّبٕ ًبًَؾـات وبـث٘ؽ ه٘كاى ػٌّف ت٘تبًَ٘م ؼـ ًوًَِ -4

ت٘تبًَ٘م، ًبًَؾـات اوى٘ؽ ت٘تبًَ٘م ٍ ًؤًَ ٌبّؽ 

 . اوت 008/0 ٍ 01/0 ،02/0 تفت٘ت، ثفاثف ثبثِ

 ت٘تفو ٕوبقٌِ٘ثّْبٕ آقهَى ٍ  ًوًَِ ثب افكاًٗ ي،ٗثٌبثفا

 قهبى،ّن َِـت ثِ تَاًؽٖه َم،٘تبً٘ت ؽ٘وبـث ٍ ؽً٘بًَاوى هؤثّف

 ؼّؽ.  ًٗـا افكا ٖىٌ٘بهٍٗ ؼ ٖى٘اوتبت اوتطىبم
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